ASTM MATERIALS SPECIFICATIONS r)PETHﬂMETAl

( ASTM chemical composition % mechanical properties)
Number‘ Grade c Mn P s Si cr Mo Ni others | o P2 ;’; v
A216 WCB max. 0,30 | max. 1,00 | max. 0,04 | max. 0,045 max. 060 | - - - - 485 250 | 22 | 35
A352 LCB max. 0,30 | max. 1,00 | max. 0,04 | max. 0,045/ max. 0,60 | - - - - 450 240 | 24 | 35
A352 LC2 max. 05| 0,50- 080 | max. 0,04 | max. 0,045 max. 0,60 | - = 2,00- 3,00 - 485 | 215 | 24 | 35
A352 LC3 max. 05| 0,50- 080 | max. 004 | max. 0,045/ max. 0,60 | - - 3,00- 4,00 - 485 | 215 | 24 | 35
A217 WC1 max. 05| 0,50- 080 | max. 004 | max. 0,045/ max. 0,60| - 045- 065 - - 450 | 240 | 24 | 35
A217 WC5 max. 0,20 | 040- 070 | max. 0,04 | max. 0,045) max 0,60 | 0,50- 0,90 | 0,90- 1,20 | 0,60- 1,00 - 485 | 215 | 20 | 35
A217 WC6 max. 0,20 | 0,50- 0,80 | max. 0,04 | max. 0,045 max. 0,60 | 1,00- 1,50 | 0,45- 0,65 - - 485 | 215 | 20 | 35

o |A217 weo max. 0,18 | 0,40- 0,70 | max. 0,04 | max. 0,045 max. 0,60 | 2,00- 275| 090- 1,20 - - 485 | 215 | 20 | 35

(O|A217 _C5 max. 0,20 | 0,40- 070 | max. 0,04 | max. 0,045 max. 075| 4,00- 650 | 045- 0,65| - - 620 | 45 | 18 | 35

Z|A27 Cc12 max. 020 | 0,35- 0,65| max. 0,04 | max. 0,045 max. 1,00 800- 10,00/ 0,90- 1,20 - - 620 | 515 | 18 | 35

—|A217 CA15 max. 0,15 | max. 1,00 | max. 0,04 | max. 0,04 | max. 1,50 {11,50- 14,00 max. 0,50 | max. 1,00 - 620 450 | 18 | 30

2 A351 CF3 max. 0,03 | max. 150 | max. 0,04 | max. 0,04 | max. 2,00 [17,00- 21,00 max. 0,50 | 8,00- 12,00 - 485 | 205 | 35 | -

(O |A351 CF8 max. 0,08 | max. 150 | max. 0,04 | max. 0,04| max 2,00 |18,00- 21,00 max. 0,50 | 8,00- 11,00 - 485 | 205 | 35 | -
A351 CF8C max. 0,08 | max. 1,50 | max. 0,04 | max. 0,04 | max. 2,00 |18,00- 21,00/ - 9,00- 12,00{Co[Mn8C | 485 | 205 | 30 | -
A351 CF3M max. 0,03 | max. 150 | max. 0,04 | max. 0,04 | max 1,50 [17,00- 21,00] 2,00- 3,00 | 9,00- 13,00 - 485 | 205 | 30 | -
A351 CF8M max. 0,08 | max. 1,50 | max. 0,04 | max. 0,04| max 1,50 [18,00- 21,00| 2,00- 3,00 | 9,00- 12,00 - 485 | 205 | 30 | -
A351 CG8M max. 0,08 | max. 150 | max. 0,04 | max. 0,04| max. 1,50 (18,00~ 21,00| 3,00- 4,00 | 9,00- 13,00 - 515 | 240 | 25 | -
A351 CK3MCuN| max. 0,025/ max. 1,20 | max. 0,045/ max. 001| max. 1,00 19,50- 20,50| 6,00- 7,00 [17,50- 19,50 Y 8:25.0:99] 550 | 260 | 35 | -
A351 CN7M max. 0,07 | max. 150 | max. 0,04 | max. 0,04| max. 1,50 [19,00- 22,00) 2,00- 3,00 |27,50- 30,50| Cu30-40| 425 | 170 | 35 | -
A890 4A max. 0,03 | max. 1,50 | max. 0,04 | max. 0,02| max. 1,0 [21,00- 23,50| 2,50- 3,50 | 4,50- 6,50 |GU 35593 620 | 415 | 25 | -
A8 5A max. 0,03 | max. 150 | max. 0,04 | max. 0,04 | max. 1,0 [24,00- 26,00] 4,00- 500 6,00- 800N 0.10-030] 690 | 515 | 18 | -
A890 6A max. 0,03 | max. 1,00 | max. 0,03 | max. 0,025 max. 1,0 [24,00- 26,00/ 3,00- 4,00 650- 850 [SU=Y %%%8 700 | 450 | 25 | -
A105 1l max. 0,35 | max. 0,90 | max. 0,05| max. 0,05| max. 0,35 - - - - 485 250 | 22 | 30
A181 CL60 max. 0,35 | max. 090 | max. 005| max. 0,05| max 035 - - - - 415 | 205 | 22 | 35
A181 CLT70 max. 035| max. 090 | max. 005| max. 0,05| max 035 - - - - 485 | 250 | 18 | 24
A350 LF2 max. 035 0,60- 1,35| max. 035| max. 0,04|015- 0,30 | max. 0,30 | max. 012 | max. 040 |Cumax040| 485 | 250 | 22 | 30
A350 LF3 max. 0,20 | max. 090 | max. 0,035 max. 0,04|020- 035 - - 330- 3,70 - 485 | 260 | 22 | 35
A182 F1 max. 0,28 | 0,60- 090 | max. 0,045 max. 0,045 0,15- 0,35 - 0,44- 065 - - 485 | 215 | 20 | 30
A182 F5 max. 05| 0,30- 060 | max. 0,03| max. 003| max 050 | 400- 600 044- 0,65  max. 0,50 - 485 | 275 | 20 | 35
A182 F6aCL2 | max. 012 | max. 1,00 | max. 004 | max. 003 | max. 1,00 [11,50- 1350 - max. 0,50 - 585 | 380 | 18 | 35

N |[A182 F9 max. 05| 0,30- 0,60 | max. 003 | max. 0,03 050- 1,00 | 800- 10,00/ 0,90- 1,10 - - 585 | 380 | 20 | 40

Ola182 F10 0,01- 020 050- 080 | max. 0,03| max. 0,03 1,00- 140 7,00- 9,00 - 19,00~ 22,00 - 550 | 205 | 30 | 50

Z [A182 FA1CL2 |005- 0,15 030- 060| max. 003 | max 0,03 | 050- 1,00 | 1,00- 150 | 044- 0,65 - - 485 | 215 | 20 | %0

8 A182 F12CL.2 | 010- 020 030- 0,80 | max. 0,04 | max. 0,04 |0,0- 060 | 0,80- 1,25 | 0,44- 065 - - 485 | 215 | 20 | 30

O[A182 F20 max. 0,07 | max. 2,00 | max. 0,045 max. 0,035 max. 1,00 (19,00~ 21,00/2,00- 3,00 [32,00- 38,00 550 | 240 | 30 | 50

LL [A182 F22 005- 015 030- 060 | max. 0,04 max. 0,04 max 050 200- 250 | 0,87- 1,13 - - 415 | 205 | 20 | 35
A182 F4 max. 002 | max. 1,00 | max 003 max. 0,01 | max 080|195- 205| 60 65| 175- 185 |gU 339199 650 | 300 | 35 | 50
A182 F51 max. 0,03 | max. 2,00 | max 003 max. 0,02 | max 100|210- 230 | 25 35| 45- 65 |N[Mn 098] 620 | 450 | 25 | 45
A182 F53 max. 0,03 [ max. 1,20 | max. 0,035 max. 0,02 | max. 0,80 | 240- 260 30 50| 60- 80 ('A% 750 | 515 [ 15 | .
A182 F304 max. 0,08 | max. 200 | max. 0,045 max. 0,03 | max. 1,00 (18,00~ 20,00 - 8,00- 11,00 - 515 | 205 | 30 | 50
A182 F310 max. 05| max. 2,00 | max. 0,045/ max. 0,03 | max. 1,00 |24,00- 26,00 - 19,00~ 22,00 - 515 | 205 | 30 | 50
A182 F316 max. 0,08 | max. 2,00 | max. 0,045 max. 0,03 | max. 1,00 [16,00- 18,00/2,00- 3,00 [10,00- 14,00 - 515 | 205 | 30 | 50
A182 F316L max. 0,035 max. 2,00 | max. 0,045 max. 0,03 | max. 1,00 (16,00~ 18,00/2,00- 3,00 [10,00- 1500 - 485 | 170 | 30 | 50
A182 F321 max. 0,08 | max. 2,00 | max. 0,045 max. 0,03| max. 1,00| min. 17,00 - 9,00- 12,00|Ti [Tin BXG1 515 | 205 | 30 | 50
A182 F347 max. 0,08 | max. 2,00 | max. 0,045/ max. 0,03| max. 1,00 [17,00- 20,00 - 9,00- 13,00/co[Mn. 10Xl 515 | 205 | 30 | 50
AISI 431 max. 0,20 | max. 1,00 | max. 0,04 | max. 0,03 | max. 1,00 (1500- 17,00 - 1,25- 2,50 - - - - -
17.4PH ® | max. 007 max. 1,00| max 004 | max. 0,03] max. 1,00[1500- 17,50 max. 0,50 | 3,00- 500 [S2"SCM*Y) g0 | 725 | 16 | 50
A193 B7 0,37- 049 | 0,65- 1,0 | max. 0,035 | max. 0,04 | 0,15- 0,35 | 0,75- 1,20 | 0,15- 0,25 - - 860 | 720 | 16 | 50
A193 B16 0,36- 047 | 0,45- 0,70 | max. 0,035 | max. 0,04 | 0,15- 0,35 | 0,80- 1,15 | 0,50- 0,65 - |Va0,25035 | 860 | 725 | 18 | 50

o |(A193 BS max. 0,08 | max. 200 | max. 0,045 | max. 0,03 | max. 1,00 |18,00- 20,00 - 8,00 10,50 - * * o

O(A193 Bam max. 0,08 | max. 200 | max. 0,045 | max. 0,03 | max. 1,00 [16,00- 18,00 | 2,00- 3,00 |10,00- 14,00 - g 2 A E

Z|a320 BS max. 0,08 | max. 200 | max. 0,045 | max. 0,03 | max. 1,00 |18,00- 20,00 - 8,00 10,50 - * * o

'j A320 L7 0,38- 048 | 0,75- 1,00 | max. 0,035 | max. 0,04 | 0,15- 0,35 | 0,80- 1,10 | 0,15- 0,25 - - 860 | 725 | 16 | 50

OIlA194 2H min. 0,40 max. 1,00 | max. 0,04 | max. 0,05 | max. 0,4 - - - - - - - -

m A194 3 max. 0,10 | max. 1,00 | max. 0,04 | max. 0,03 | max. 1,00 | 4,00- 6,00 | 040- 065 - - - - - | -
A194 4 040- 050 | 0,70- 090 | max. 0,035 | max. 0,04 | 0,15- 0,35 - 0,20- 030 - - - - |- -
A194 8 max. 0,08 | max. 200 | max. 0,045 | max. 0,03 | max. 1,00 [18,00- 20,00 - 8,00- 10,50 - = = | =]<

L [A194 8Mm max. 0,08 | max. 200 | max. 0,045 | max. 0,03 | max. 1,00 |16,00- 18,00 | 2,00- 3,00 |10,00- 14,00 - - - -] -]
ASTM chemical composition % mechanical properties
N ) ) ) Mpa %

designation Ni Cu Fe Mo Mn C Cr Si S Ti w Co Al

R S Ap.

Hastelloy B ® 61 = 5 2 = 0,05 1 = = = = 25 - | 588-902 | 343-302 | 15-50

Hastelloy ¢ ® 54 - 6 16 - 0,08 15,1 - - - 4 25 - | 549-802 | 353471 | 10-49

Monel 8 400® | 63-68 |remaining| 3,0 - | 05-15| 012 - | 35-40| 005 - - - - | 618-696 | - -

MonelK 500® | 63-70 | 27-33 | 20 - 15 0,25 - 1,0 0,01 - - - | 2,0-40] 8921049 | 559-755 | 30-20

StelliteN.6 © - - - - 0,25 1,40 29 1,20 - - 8 60 = = = =

Inconel 625 ® min. 58 - max. 50| 8.0-10.0/ max.0,5| max.0,1|22.0-23.00 max.0,5 max. 0,015 max.0,4 max.1.0| max.0,4] 896 483 50




